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Separator wody i oleju
z kondensatu ze sprezonego
powietrza

Opis dziatania

W komorze rozpreznej nastepuje oddziele-
nie kondensatu od sprezonego powietrza.
Nastepnie czasteczki zanieczyszczen
podlegajg separacji w  przedziale
sedymentacyjnym, ktéry jest wyjmowany i
dzieki temu tatwy do czyszczenia. Filtr
koalescencyjny dla separacji oleju w
znacznym stopniu przyczynia sie do
dtugiej zywotnosci wegla aktywowanego i
do niskich kosztéw operacyjnych systemu.
Swobodnie ptynacy olej przez syfon
przedostaje sie do pojemnika. Woda jest
koncowo oczyszczana z oleju w adsorbe-
rze zawierajgcym wegiel aktywowany.
Czysta woda, nadajgca sie do bezpieczne-
go odprowadzania do kanalizacji, zgodnie
Z przepisami, jest gotowa do usuniecia z
urzadzenia.

Pewnos¢ i bezpieczenstwo

Wegiel aktywny jest zabezpieczony
przez adsorber wstepny.

Jasno z6tty ptywak ostrzega gdy wegiel
zaczyna sie zatyka¢ przez osad
olejowy.

Jakos¢ wody jest sprawdzana wizual-
nie poprzez poréwnanie metnosci.
Kanister moze by¢ wymieniany tylko
gdy doptyw oleju jest przerwany.

Zastosowanie:
UFS-SP jest separatorem wody i oleju

do uzdatniania kondensatu pochodza-
cego ze sprezonego powietrza.
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Budowa

Typoszereg UFS-SP/UFS-SP N
obejmuje 7 urzadzen: 5 pojedynczych,
oraz dwu i cztero cztonowe.

Producent zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian bez poinformowania (R01/ 2005/01/01)




Dane technicze
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Witasciwosci:

Korzysci:

Filtr koalescencyjny

Poprawia oddzielania oleju dla dtuzszej pracy z efektem zgodnym z przepisami.

Projekt

Dtugi czas przeptywu zapewnia doskonatg filtracje grawitacyjna.
Bardzo duza ilo$¢ wegla aktywnego przedtuza czas eksploatac;ji.

Arkusz serwisowy na wieczku

Instrukcja sprawdzania jakosci filtratu oraz wymiany wegla aktywnego
niemozliwa do zgubienia.

Modutowa budowa w
UFS-SP 120N i 240N

Szybki dostep z magazynu nawet dla rzadko sprzedawanych wielko$ci.

UFS-SP Nom. wy_dajkr!os'é Maks. wydajnosé sprezarki dla klimatu umiarkowanego (Nm?¥/min.)
sprezarki ]
Nm3/h UFS-SP Srubowa i rotacyjna Sprezarka ttokowa
5 120 sprezarka z chtodzeniem
wtryskiem oleju
10N 250
15N 450 Olej mineralny | Olej syntetyczny| Olej mineralny | Olej syntetyczny
30N 900
60N 1800 5 2 2 2 2
120N 3600 10N 4 4 4 3
240N 7200 15N 4-8 3-6 3-6 255
30N 8-16 6-12 6-12 5-10
Materiaty: 60N 16-32 12-24 12-24 10-20
120N 32-64 24-48 24-48 20-40
Obudowa i pokrywa | PE-LLD, odzyskiwalne 240N 64-128 48-96 48-96 40-80
Filtr/ Demister PUR-gabka Maks. wydajnos¢ sprezarki dla klimatu tropikalnego (Nm*/min.)
Adsorber PP r
Wegiel aktywny UFS-SP Srubowa i rotacyjna Sprezarka tlokowa
sprezarka z chtodzeniem
wtryskiem oleju
Zakres temperatur:
P Olej mineralny | Olej syntetyczny| Olej mineralny | Olej syntetyczny
bez podgrzewacza [+1°C do +60°C
z podgrzewaczem |-25°C do +60°C 1gN (1):_; 01’5; 01'5; Of;
15N 2.5-5 2.5-5 1.5-3 1,5-3
Opcje: 30N 5.5-11 4-8 3,5-7 3,5-7
60N 10.5-21 7-14 7-14 6.5-13
230 V/ 50 Hz 120N 21.5-43 16-32 13.5-27 13.5-27
podgrzewacz
lub 110 V/ 60 Hz 240N 42585 32-64 27.5-55 26.5-53
Przyktad:

Sprezarki srubowe, olej mineralny, catk. 20 Nm3/min..:
wybor UFS-SP 60N




Rysunki wymiarowe
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5 555 345 320 505 100 380 145 100 25 3.1 0.9 25 8.5
10N 655 445 430 610 |60/120| 400 250 170 50 8 3.2 5 19.5
15N 735 495 460 670 |60/120| 465 275 170 75 12 3.8 10 23.5
30N 840 680 510 790 |60/120| 555 145 170 150 2x11 49 20 35.0
60N 985 790 660 960 |70/130| 690 167 250 300 2x15 57 20 67.0
120N 985 1780 660 960 |70/130| 690 167 250 600 4x15 2x5.7 | 2x20,0 | 136.0
240N 985 3760 660 960 |70/130| 690 167 250 1200 8x15 4x5.7 | 4x20,0 | 272.0




